MIG/MAG-SchweiBbrenner-System

+WH und WH-PP” luftgekihlt

»Schnelle Anpassung an wechselnde SchweiBaufgaben ...”

Das luftgekishlte MIG/MAG-Schweif3brenner Wechselhals-System WH / WH-PP
erméglicht - bedingt durch die innovative Schnittstellentechnologie am Wechsel-
kérper - den manuellen oder automatischen Austausch des kompletten Brenner-

halses. D. h., in Sekundenschnelle kénnen Brenner gleicher Bauart zu Wartungs-
zwecken oder aber auch Brenner mit speziellen Geometrien fiir andere Schweif3-

positionen ausgetauscht werden.

Ebenso kann der Austausch von Strom- und Gasdiise sowie die Uberprifung des
TCP's auBBerhalb der Schweif3zelle stattfinden. Das erhdht die Verfigbarkeit der
Anlage und reduziert Stillstandzeiten.

Argumente, die fiir sich sprechen:

B Schneller Brennerhalswechsel und schnell austauschbare
VerschleiBteile erhdhen die Anlagenverfiigbarkeit

B Flexible Anpassung an wechselnde Schweiflaufgaben

B Auch als Push-Pull-System fiir prézise Drahtférderung verfigbar

B Luftgekihlt bis 360 A

Automatisierungsgrad:

Typische Einsatzgebiete:
Automobilbau

Zulieferer (Tier 1, Tier 2)
Nutzfahrzeugbau
Erdbewegungsmaschinen
Schienenfahrzeugbau
Schiffbau

Behdalterbau

Maschinen- und Stahlbau
Luft- und Raumfahrtindustrie

Material:

Baustdhle (beschichtet / unbeschichtet)
Chrom-Nickel-Stahle

Duplex-Stahle

Nickel-Basis-Werkstoffe
Mischverbindungen
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonder-Werkstoffe

Schnittstelle Roboter:

B Konventionelle Roboter
(Schlauchpaket auBBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM

B Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket innenliegend):
— Roboterhalterung iCAT
— Halter iSTM (fiir Roboter mit

integrierter Kollisionssoftware)

B Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket auBBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
LI = Brennerhalswechsel moglich (manuell)
ICIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)




~»WH und WH-PP” luftgekihlt

Systemibersicht und technische Daten

Abbildung 1:
Schnellwechselsystem

Abbildung 2:
Maschinenanschluss WH Push Pull

Wechselkérper WH

Wechselkérper

Abbildung 1:
Schnellwechselsystem

1.1 Gummidichtungen verhindern das
Eindringen von Schmutz

1.2 Werkzeug fir manuellen Brennerhals-
wechsel (Handhebel)

1.3 Integrierte Drahtabschneide- und Positionierungs-
funktion beim Brennerhalswechsel

1.4 Robustes Gehduse fir Wechselk&rper
(optional mit Drahtklemme')

Abbildung 2:
Maschinenanschluss

2.1 Hochwertige Steuerleitung mit Zugentlastung
(Steuerleitungsstecker auf Anfrage)

2.2 Maschinenanschluss lieferbar fir alle
géngigen Drahtvorschilbe

2.3 Ausblasschlauch mit Verschlusskappe

2.4 Robustes Knickschutzgehduse mit Knick-
schutzfeder

! Drahtklemme und Gasdiisensensor-Anschluss werden fiir das taktile Nahtsuchen mittels Gasdiise benétigt. Fragen Sie Ihren Roboterhersteller.
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Brennerhals
ROBO WH A360

p— \

——
\
\
Brennerhals

ROBO WH A500

Abbildung 3:
Brenner-Schnittstelle

Abbildung 3:
Brenner-Schnittstelle

3.1 Kontakte fir optionalen Gasdisensensor!
3.2 Kompakte und platzsparende Schnittstelle
3.3 O-Ringe sorgen fiir eine gasdichte Verbindung

/
;‘ '

Technische Daten nach EN 60 974-7:
ROBO WH A 360

o N

Kihlart: luftgekihlt™
Belastung: 300 A CO,
250 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
Einschaltdaver: 100 %
Draht-@&: 0,8-1,2 mm
Brennergeometrien: 0°/22°/45°
ROBO WH A 500
Kihlart: luftgekihlt*
Belastung: 360 ACO,
290 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
Einschaltdaver: 100 %
Draht-@: 0,8-1,2 mm
Brennergeometrien: 0°/22°/45°

*Bei Paketléingen gréfer als 3 m kann sich die Leistung reduzieren.

Hinweis zu den technischen Daten:
Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Rickstrahlwérme, freier Luftzirkulation
und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungsdaten

um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.
; .
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Brennerhdalse & VerschleiBBteile

ROBO WH A 360

Brennerhdilse

Bestell-Nr.

i _— Ausstattung 0° 22° 35° 45°
E’:”\ Standard 962.1416 9621410 962.1520 9621411
1 VerschleiB- und Ausriistteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

S
Neck-liner
for Brenner-Geometrie Draht-@ Bestell-Nr.
Stahl 0° /22°/35° /45° @0,8-0,9 149.0276.5
21,0-1,2 149.0277.5
Alu 0° /22°/35° /45° @0,8-1,0 149.0278.5
@1,2-1,6 149.0279.5

VerschleiBteile fir

ROBO WH A 360 > Q) Sl 1 - _

O &= | -0 [
R > o aQ N H
o Disenstock ° Typ Bestell-Nr.
(VE=3) Mé Kupfer! 142.0196.5
M6 / M8 Mé Messing 142.0160.5
m M8 Kupfer! 142.0170.5
. . M8 Messing 142.0163.5
63,4 mm ! Empfohlen bei hohen Leistungen.

@) stromdiise M6 ° Typ Draht-@ Bestell-Nr.
Stromdise M8 e Ig . M6 M8
(VE=10) e CuCrZr versilbert 20,8 147.0054  147.0117

28,0 mm 0,9 147.0172 147.0217
° @1,0 147.0245 147.0316
me WD Je0 @1,2 147.0382  147.0445

30,0 mm

o Gasdise o Typ Flaschenform A OB LiéngeC Bestell-Nr.

(VE=3) Flush? @220 @120 680mm 1450599
Recess (-2,0 mm)® @220 @120 700mm  145.0600

R [ _I "IB Stick-out (+3,0 mm)* @220 @120 650mm 145.0601
Flush? @220 @140 680mm 145.0618

¢ c ¢ Stick-out (+3,0 mm)* @220 @140 650mm 145.0619
Typ Konisch oA B Lédnge C Bestell-Nr.

Flush? @220 @140 680mm 145.0595

Recess (-2,0 mm)? @ 22,0 @140 70,0 mm 145.0596

Stick-out (+3,0 mm)* @220 @140 650 mm 145.0597

Flush? @220 @160 680mm 145.0592

Recess (-2,0 mm)? @220 @160 70,0mm 145.0593

Stick-out (+3,0 mm)* @220 @160 650mm 145.0594

2 Flysh: Stromdiise bindig
3 Recess: Stromdise zuriickstehend
4 Stick-out: Stromdiise vorstehend
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Brennerhdlse & VerschleiBBteile

ROBO WH A 500

Brennerhélse

ik _ Bestell-Nr.
x Ausstattung 0° 22° 45°
Standard 962.1504 962.1505 962.1506

Verschlei- und Ausriistteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

Neck-liner
for Brenner-Geometrie Draht-@ Bestell-Nr.
Stahl 0° /22° / 45° @0,8-0,9 149.0276.5
@1,0-1,2 149.0277.5
Alu 0° /22° / 45° @0,8-1,0 149.0278.5
@1,2-1,6 149.0279.5
VerschleiBteile fir
ROBO WH A 500 > @) Sl - 1 o
0 == —o0 )
R > e o Y H
° Disenstock 0 Typ Bestell-Nr.
(VE=5) Mé Messing 142.0159.5
M6 / M8 M8 Messing 142.0158.5
— e M8 Kupfer! 142.0169.5
*‘J ! Empfohlen bei hohen Leistungen.
A —
70,0 mm
@) stromdise M6 e Typ Draht-@ Bestell-Nr.
Stromdise M8 e 10 . Mé6 M3
(Ve=10) St CuCrZr versilbert 20,8 147.0054  147.0117
28,0 mm 20,9 147.0172 147.0217
o @1,0 147.0245 147.0316
Me WD o0 @12 147.0382  147.0445
30,0 mm
o Gasdiise o Typ Flaschenform O A OB LéngeC Bestell-Nr.
(VE=3) Flush? @280 @140 750mm 1450586
- Recess (-2,0 mm)3 @ 28,0 @140 770mm 145.0587
R l . - ”B Stick-out (+3,0 mm)* @280 @140 720mm 1450588
Flush? @280 @160 750mm 1450583
- — Recess (-2,0 mm)3 @280 @160 770mm 1450584
Stick-out (+3,0 mm)* @ 28,0 @160 720mm 1450585
Typ Konisch DA oB Ldnge C Bestell-Nr.
Flush? @280 @130 750mm 145.0589
Recess (-2,0 mm)? @ 28,0 @130 770mm 145.0590
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @130 720mm 145.0591
Flush? @280 @160 750mm 145.0580
Recess (-2,0 mm)? @280 @160 770mm 145.0581
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @160 720mm 1450582

2 Flysh: Stromdiise biindig
3 Recess: Stromdise zuriickstehend
4 Stick-out: Stromdiise vorstehend
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Schlauchpakete & Zubehor

Schlauchpaket und
Anschlusstypen
ABICOR BINZEL® Panasonic® Lincoln®
Euro-Zentralanschluss Anschlusstyp Anschlusstyp
Aufgrund der vielféltigen Anschlussvarianten und Schlauchpaketléingen kénnen wir hier keine Bestellnummern
auffihren. Bitte wenden Sie sich an lhren zustéindigen Kundenberater, um die optimale Lsung fiir Sie zu finden.
Halten Sie dazu bitte mdglichst alle Angaben bereit, wie z.B. Anschlussvariante, Stromquellenfabrikat und
-typ, Drahtvorschubkoffer-Bezeichnung, Steckerbelegung fir die Steuerleitung und Einzelanschlisse fir die
Ausblasfunktion.
Fihrungsspiralen Typ Draht-@ bisL=1,5m* bisL=3,15m* 10,0m*®  Spannzange
fir Euro-Zentral- Spirale Stahl rot? 20,8-1,2 124.0145 124.0146 124.0159 131.0012
anschluss’ Spirale Stahl weif}? D1,4-1,6 124.0147 124.0148 124.0160 131.0011
Kombidrahtfihrung® ©0,8-1,2 128.M008 128.M009 - 131.0019
@1,4-1,6 128.M012 128.M013 - 131.0020
! Fihrungsspiralen fiir andere Anschlusstypen erhalten Sie auf Anfrage.
2 Spirale Stahl rot und Stahl weiB (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen. Die komplett isolierte Drahtfihrung verhindert
Beschadigungen durch , Mikro-lichtbégen” auf dem Draht. Der somit optimale Stromilbergang im Kontaktrohr verbessert den SchweiBprozess. Fiir
Stromquellen mit optionaler Schweifdraht-Sensorik ist die isolierte Stahlspirale obligatorisch einzusetzen.
3 Kombidrahtfihrung - fir Aluminium oder Bronzedréhte - ist eine Kombination aus PA-Liner und einer angepressten Messingspirale im vorderen
Bereich, um eine thermische Uberlastung des PA’s zu vermeiden.
4 Inklusive 1x Spannzange
5 Zur individuellen Fertigung inklusive 2x Spannzange
Zubehér Einstellvorrichtung
fir Brennertyp  Brenner- Bestell-Nr.
Geometrie
L4
ROBO WH A 0°/22°/ 837.0591
35°/45°
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+WH und WH-PP” luftgekihlt

Halter und TCP-Geometrien

Brennerhalter fir ROBO WH und WH-PP
in Verbindung mit CAT2 kpl.

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ROBO 0° 407 0 83 20° 960.0026

WH A 360 22° 391 O 92 33° 960.0026
35° 376 0 97 39° 960.0026
45° 363 0 101 43° 960.0026

ROBO 0° 407 0O 83 20° 960.0026

WH A 500 22° 391 0 92 33° 960.0026
45° 363 0 101 43° 960.0026

Segmenthalter fir ROBO WH und WH-PP'

in Verbindung mit CAT2

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ROBO 0° 402 100 100 0° 780.0146

WH A 360 22° 393 50 100 22° 780.0146
35° 379 20 100 35° 780.0146
45° 362 -6 100 45° 780.0146

ROBO 0° 402 100 100 0° 780.0146

WH A 500 22° 393 50 100 22° 780.0146
45° 362 -6 100 45° 780.0146

RTM-Halter fir ROBO WH und WH-PP!'

fir Roboter mit Kollisions-Software

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ROBO 0° 388 21 127 0° 780.0360

WH A 360 22° 358 20 127 48° 780.0360
35° 331 -41 127 61° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360

ROBO 0° 388 21 127 0° 780.0360

WH A 500 22° 358 20 127 48° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360

Bitte beachten Sie: Alle in diesem Prospekt genannten Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen.

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.
' Der Halter istin 15° Schritten einstellbar.
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